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	1
	ΣΚΟΠΟΣ – ΓΕΝΙΚΑ
	
	
	

	1.1
	1. Η εξασφάλιση υψηλής ποιότητας εκπαιδευτικού και υλικοτεχνικού εξοπλισμού για τις ΑΕΝ, ο οποίος θα ανταποκρίνεται τόσο στις απαιτήσεις της εθνικής, ενωσιακής νομοθεσίας (Δ.Σ. STCW όπως τροποποιήθηκε και ισχύει) όσο και στο σύγχρονο τεχνολογικό περιβάλλον της ναυτιλίας, αποτελεί υψηλή προτεραιότητα για το Υπουργείο Ναυτιλίας και Νησιωτικής Πολιτικής. Στο πλαίσιο αυτό απαιτείται εκσυγχρονισμός και αναβάθμιση του εξοπλισμού των ΑΕΝ μέσω της προμήθειας σύγχρονου εκπαιδευτικού εξοπλισμού για αυτές.
2. Για το σκοπό αυτό το Υπουργείο Ναυτιλίας και Νησιωτικής Πολιτικής θα προβεί στην προμήθεια εκπαιδευτικού εξοπλισμού με σκοπό την οργάνωση και λειτουργία Εργαστηρίου Τεχνουργεία - CAD – CAM (CNC) έξι (06) εκπαιδευτικών θέσεων εργασίας και μίας (01) θέσης εκπαιδευτή, στην ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ, για την εκτέλεση εργαστηριακών ασκήσεων.
3. Γενικά χαρακτηριστικά:
Ο παρακάτω εξοπλισμός θα είναι ικανός για την πραγματοποίηση των παρακάτω ασκήσεων:
α) Τεχνική σχεδίασης μέσω Η/Υ (CAD).

β) Τεχνική κατασκευής σχεδίων & Εντολές σχεδίασης.

γ) Προγραμματισμός αυτόματου ηλεκτρονικού τόρνου CNC κατασκευή δοκιμίου.
	ΝΑΙ
	
	

	1.2
	Ως Κριτήριο Κατακύρωσης ορίζεται η πλέον συμφέρουσα από οικονομική άποψη προσφορά με βάση τη βέλτιστη σχέση ποιότητας-τιμής.
	ΝΑΙ
	
	

	2
	ΓΕΝΙΚΕΣ ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ
	
	
	

	2.1
	Να υποβληθεί υπεύθυνη δήλωση του/των νομίμου/μων εκπροσώπου/ων υποψήφιου Αναδόχου με την τεχνική προσφορά ότι ο εξοπλισμός / τα συστήματα είναι καινούργια και αμεταχείριστα, πλέον πρόσφατης τεχνολογίας και δεν έχει σταματήσει η παραγωγή τους. Με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του Αναδόχου, κατά την παράδοση των υπό προμήθεια ειδών να κατατεθεί βεβαίωση του κατασκευαστή ότι δεν έχει σταματήσει η παραγωγή αναφορικά με τον εξοπλισμό των παραγράφων 3.1, 3.2, 3.3, 3.5, 3.7, και 3.8.
	ΝΑΙ
	
	

	2.2
	Θα προσφερθούν έξι (06) σταθμοί/πάγκοι εργασίας εκπαιδευομένων. Κάθε σταθμός/πάγκος εργασίας εκπαιδευομένων θα είναι κατάλληλος για ταυτόχρονη χρήση από (04) τέσσερις σπουδαστές. Επιπρόσθετα, θα προσφερθεί ένας (01) σταθμός εργασίας εκπαιδευτή (γραφείο, καρέκλα γραφείου τροχήλατη με χερούλια και συρταριέρα γραφείου). Οι πάγκοι εργασίας και στήριξης του εξοπλισμού εκπαιδευομένων και εκπαιδευτή, οι θέσεις των εκπαιδευομένων (06 σταθμοί/πάγκοι εργασίας * 4 καρέκλες, σύνολο 24 καρέκλες) και του εκπαιδευτή (1 καρέκλα γραφείου τροχήλατη με χερούλια) και η τοποθέτησή τους θα πραγματοποιηθεί με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνες του Αναδόχου. Με την τεχνική προσφορά να δοθεί αναλυτική τεχνική περιγραφή των προσφερόμενων ειδών.
	ΝΑΙ
	
	

	2.3
	Οτιδήποτε δεν αναφέρεται αναλυτικά στην παρούσα Τεχνική Προδιαγραφή νοείται ότι θα γίνει σύμφωνα με τους κανόνες της τέχνης και τις σύγχρονες εξελίξεις της τεχνολογίας.
	ΝΑΙ
	
	

	2.4
	Η τεχνική προσφορά να συνοδεύεται από τεχνικά/περιγραφικά φυλλάδια, στην Ελληνική ή στην Αγγλική γλώσσα, των προσφερόμενων ειδών με σκοπό την τεκμηρίωση των τεχνικών απαιτήσεων της τεχνικής προδιαγραφής. Σε περίπτωση που για κάποια εκ των τεχνικών χαρακτηριστικών της τεχνικής προδιαγραφής, δεν υπάρχει κάποιο αντίστοιχο τεκμηριωτικό υλικό, να προσκομίζεται με την τεχνική προσφορά, βεβαίωση του κατασκευαστή των ειδών στην οποία θα αναφέρονται αναλυτικά τα εν λόγω τεχνικά χαρακτηριστικά. Η εν λόγω βεβαίωση να είναι στην Ελληνική γλώσσα ή να συνοδεύεται από επίσημη μετάφραση στην Ελληνική γλώσσα.  
	ΝΑΙ
	
	

	3
	ΤΕΧΝΙΚΑ ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ
	
	
	

	3.1
	Τόρνος CNC (Τεμάχιο 1)
Ο ζητούμενος επιδαπέδιος βιομηχανικού τύπου τόρνος, αριθμητικού ελέγχου μέσω ηλεκτρονικού υπολογιστή (C.N.C.), με ενσωματωμένο χειριστήριό και οθόνη με λογισμικό πακέτο CAD/CAM. 
Η εργαλειομηχανή να είναι στιβαρής κατασκευής και με ιδιαίτερη έμφαση στην προστασία των χρηστών και να διαθέτει τα ακόλουθα ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:
· Κομβίο άμεσης διακοπής (emergency stop).

· Καμπίνα προστασίας με πόρτα και οριοδιακόπτη, ο οποίος να μην επιτρέπει τη λειτουργία του μηχανήματος όταν το κάλυμμα είναι ανοικτό.

· Κυκλώματα ελέγχου χαμηλής τάσης.

· Εργονομική τοποθέτηση των στοιχείων ελέγχου της μηχανής.

· Αυτόματη παύση λειτουργίας σε περίπτωση υπερφόρτωσης.

· Πλήρης προσομοίωση της κατεργασίας στην οθόνη της μηχανής, πριν την κατεργασία 

· Λειτουργία μοναδιαίου μπλοκ (single block)

· Τριφασικό κινητήρα της ατράκτου Σερβοκινητήρες για την κίνηση στους Χ και Ζ άξονες

· Κινητήρα ατράκτου ισχύος μεγαλύτερης των 5,0 Kw  

· Ενσωματωμένο χειριστήριο βιομηχανικού τύπου
· Να υπάρχει δυνατότητα PC επικοινωνίας της μηχανής μέσω εξυπηρετητή δικτύου (server) με δυνατότητα σύνδεσης τουλάχιστον έξι (6) ηλεκτρονικών υπολογιστών
· Να διαθέτει συνδιαλεγόμενο σύστημα συνδιαλεγόμενου προγραμματισμού CAD-CAM επί του ελεγκτή (controller)

· Να συνοδεύεται όπου απαιτείται με τον κατάλληλο μετασχηματιστή

Το σύστημα να διαθέτει τα παρακάτω ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:

1. Ταυτόχρονη κίνηση στους άξονες Χ:  από μηδέν έως τουλάχιστον 160 mm και Ζ: από μηδέν έως τουλάχιστον 500 mm.

2. Μέγιστη διάμετρος τόρνευσης τουλάχιστον 200 mm. 

3. Μέγιστο μήκος κομματιού προς κατεργασία: τουλάχιστον 450 mm
4. Μέγιστη ταχύτητα ατράκτου: τουλάχιστον 3000 rpm
5. Ταχύτητα άξονα Χ τουλάχιστον  5 m/min 

6. Ταχύτητα άξονα Ζ τουλάχιστον  5 m/min 

7. Τσοκ τριών σιαγόνων τουλάχιστον 8”
8. Διάμετρος οπής ατράκτου τουλάχιστον 50mm
9. Κεντροφορέα

10. Αυτόματο προγραμματιζόμενο εργαλειοφορείο οκτώ (8) θέσεων, τουλάχιστον

11. Αυτόματο κεντρικό σύστημα ψύξης κοπτικών εργαλείων με ενσωματωμένη δεξαμενή 
12. Αυτόματο σύστημα λίπανσης οδηγών

13. Αυτόματο σύστημα μέτρησης εργαλείων  (με βραχίονα)

14. Σύστημα επικοινωνίας σταθμών PC με συσκευή δικτύου Ethernet hub
15. Φωτισμό καμπίνας

16. Ενσωματωμένο πληκτρολόγιο χειρισμού
17. Κατάλληλο για διαμόρφωση υλικών από χάλυβα, χυτοσίδηρο, μπρούτζο, αλουμίνιο, πλαστικό

Η μηχανή να προσφερθεί με πλήρη σειρά εργαλείων:

· 10 κοπτικά εργαλεία τόρνευσης με την αντίστοιχη μανέλα

· 10 κοπτικά εργαλεία σχισίματος με την αντίστοιχη μανέλα

· 10 κοπτικά εξωτερικού σπειρώματος με την αντίστοιχη μανέλα

· 10 κοπτικά εσωτερικού σπειρώματος με την αντίστοιχη μανέλα

· Εργαλείο διεύρυνσης εσωτερικής οπής με 10 κοπτικά

· Δύο κεντροτρύπανα

· Ελικοειδή τρυπάνια (διαμ. 5, 7, 10 mm), δύο τεμάχια έκαστο

· Πλήρη σειρά άλεν, λαδωτήρι, βούρτσα καθαρισμού

· Δοκίμια αλουμινίου και χάλυβα διαμ. 25x300 mm, δέκα τεμάχια έκαστο

· 
	ΝΑΙ
	
	

	3.2
	Είδος 3.2 Ηλεκτρονικοί Υπολογιστές - [Τεμάχια 6 (6 σπουδαστών CLIENTS και 1 SERVER)]
(α) Έξι (6) σταθεροί υπολογιστές με τα ακόλουθα ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:

1. Επεξεργαστής Intel Core i5 7500 3.40 GHz τουλάχιστον

2. Μνήμη: 16 GB, DDR4, 2400 MHz τουλάχιστον

3. Σκληρός Δίσκος: 1 ΤB, 7200 rpm τουλάχιστον

4. Κάρτα Γραφικών Intel HD Graphics

5. Ποντίκι / Πληκτρολόγιο

6. Οθόνη: 21.5" τουλάχιστον

7. Οδηγός οπτικών δίσκων με δυνατότητα ανάγνωσης δίσκων CD, DVD±RW. Να αναφερθούν οι ταχύτητες.

8. Wifi, Ethernet
9. 1 xUSB 2.0, 2 xUSB 3.0, 1 xVGA, 1 xHDMI, 1 xRJ-45, 1 xHeadphoneout/Microphone-incombojack, τουλάχιστον

10. Λειτουργικό σύστημα σε παραθυρικό περιβάλλον στην ελληνική ή αγγλική γλώσσα, πρόσφατης έκδοσης και με άδεια χρήσης εφ' όρου ζωής.

11. Εγκατεστημένο λογισμικό προστασίας από ιούς με δυνατότητα αυτόματης ανανέωσης μέσω διαδικτύου συνοδευόμενο από άδεια χρήσης (ή ανανέωσης αδειών) για τουλάχιστον δύο έτη.

 (β) Επιπλέον υλικά για δίκτυο και εγκατάσταση δικτύου (εάν δεν διατίθεται έτοιμο από την ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ.
	ΝΑΙ
	
	

	3.3
	Λογισμικό Λειτουργίας Σταθμών Εργασίας Λογισμικό CAD/CAM (Τεμάχια 1, άδεια χρήσης για τουλάχιστον 7 θέσεις εργασίας)
Το λογισμικό CAD/CAM, να είναι κατάλληλο για τον Τόρνο CNC και να παρέχει μια σειρά λειτουργικών δυνατοτήτων, προς τον προοριζόμενο αντικειμενικό εκπαιδευτικό / εργαστηριακό σκοπό, οι ελάχιστες των οποίων είναι οι παρακάτω:

1. Λειτουργία CAD, με σειρά εργαλείων δημιουργίας τόξων, ευθειών, σπειρωμάτων, για το σχεδιασμό εσωτερικού και εξωτερικού προφίλ, με δυνατότητες μετακίνησης, αντιγραφής, διαγραφής, γωνιοτόμησης και εισαγωγής καμπυλών καθώς και τρισδιάστατης απεικόνισης του σχεδιασθέντος κομματιού, περιστρεφόμενου επί οποιουδήποτε άξονα καθώς και απεικόνιση τομών του (για τον τόρνο)

2. Λειτουργία CAD, με σειρά εργαλείων δημιουργίας τόξων, ευθειών, κύκλων, ελλείψεων, πολυγώνων, εισαγωγής κειμένου, με δυνατότητες μετακίνησης, αντιγραφής, διαγραφής, γωνιοτόμησης, καθρεπτισμού αντικειμένου, καθώς και τρισδιάστατης απεικόνισης του προς κατεργασία τελικού κομματιού.

3. Δυνατότητα εισαγωγής προγράμματος, με εντολές G και Μ, σε απόλυτες και σχετικές συντεταγμένες, ελέγχου συμβατού με FANUC, κυκλικής και γραμμικής παρεμβολής, κύκλων, με δυνατότητα εισαγωγής υπορουτίνας, μακροεντολών με αυτόματο έλεγχο σφαλμάτων και ταυτόχρονη προσομοίωση.

4. Προσομοίωση της κατεργασίας στην οθόνη του Η/Υ, με λειτουργίες zoom, περιστροφής δοκιμίου και επιλογής της ταχύτητας προσομοίωσης

5. Δυνατότητα αλλαγών σε υπάρχοντα αρχεία προγραμματισμού

6. Βιβλιοθήκη εργαλείων με τα πλήρη στοιχεία τους σε γραφική απεικόνιση και δυνατότητα σεταρίσματος νέων κοπτικών

7. Να διαθέτει διαλογικό σύστημα προγραμματισμού, ώστε μέσω ερωτήσεων ο εκπαιδευόμενος να ολοκληρώνει το πρόγραμμα κατασκευής του κομματιού.

8. Κατασκευή  (CAM) του κομματιού με ταυτόχρονη προσομοίωση στην οθόνη του Η/Υ

9. Εισαγωγή αρχείων από άλλα σχεδιαστικά προγράμματα όπως AUTOCAD σε μορφή .dxf.

10. Χρήση κωδικών για διάφορα επίπεδα πρόσβασης στις λειτουργίες.

11. Λειτουργία σε παραθυρικό περιβάλλον και άδεια χρήσης σε δίκτυο επτά (7) τουλάχιστον θέσεων 

	ΝΑΙ
	
	

	3.4
	Πίνακας (Τεμάχιο 1)

Να διαθέτει τα ακόλουθα ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:

Λευκός, μαρκαδόρου, μαγνητικός, ελάχιστων διαστάσεων 90x120cm 
	ΝΑΙ
	
	

	3.5
	Ψηφιακός προβολέας με πρόσθετη λάμπα εφεδρείας (Τεμάχιο 1)
1. Ανάλυση 1024x768 pixels, τουλάχιστον 

2. Φωτεινότητα: 3000 Lumens, τουλάχιστον
3. Αντίθεση 13000:1, τουλάχιστον
4. Συνδεσιμότητα Computer in (D-sub 15pin) x2,Monitor out (D-sub 15pin) x1, Composite Video in (RCA) x1, S-Video in (Mini DIN 4pin) x1, HDMI x1, Audio in (Mini Jack) x2, Audio out (Mini Jack) x1, USB (Type mini B) x1,RS232 (DB-9pin) x1. 

5. Πρόσθετη λάμπα αντικατάστασης (Spare lamp kit) . 

6.  Καλώδιο VGA μήκους 10 m για σύνδεση προβολέα με υπολογιστή
	ΝΑΙ
	
	

	3.6
	Οθόνη προβολής (Τεμάχιο 1)

Να διαθέτει τα ακόλουθα ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:

(α) Τοίχου ή οροφής με χειροκίνητο μηχανισμό για εύκολο δίπλωμα, ελάχιστων διαστάσεων 2m x 2m

(β) Kατάλληλη για παρουσιάσεις με Overhead & Data Projectors, καθώς και για προβολή βίντεο ή multimedia περιεχόμενο.

(γ) Βαθμός αντανάκλασης 1.0 ή καλύτερο
	ΝΑΙ
	
	

	3.7
	Φορητός υπολογιστής (Τεμάχιο 1)

Κάθε τεμάχιο να διαθέτει τα ακόλουθα ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:

(α) Οθόνη:15.6" LED με ανάλυση 1366 x 768, τουλάχιστον

(β) CPU: Intel Core i3 -5005U ή ισοδύναμο (2.00 GHz) με 3 MB L3 cache, τουλάχιστον

(γ) Λειτουργικό σύστημα σε παραθυρικό περιβάλλον στην ελληνική ή αγγλική γλώσσα, πρόσφατης έκδοσης και με άδεια χρήσης εφ’ όρου ζωής.
(δ) Μέγεθος μνήμης: 8 GB, τουλάχιστον

(ε) Σκληρός δίσκος: 500 GΒ, τουλάχιστον

(στ) Κάρτα γραφικών μνήμης 1 GB τουλάχιστον
(ζ) Οδηγός οπτικών δίσκων με δυνατότητα ανάγνωσης δίσκων CD, DVD±RW. Να αναφερθούν οι ταχύτητες.

(η) Wifi, Ethernet

(θ) 1 xUSB 2.0, 2 xUSB 3.0, 1 xVGA, 1 xHDMI, 1 xRJ-45, 1 xHeadphoneout/Microphone-incombojack , τουλάχιστον

(ι) Ενσωματωμένη κάμερα

(ια) Εγκατεστημένο λογισμικό προστασίας από ιούς με δυνατότητα αυτόματης ανανέωσης μέσω διαδικτύου συνοδευόμενο από άδεια χρήσης (ή ανανέωσης αδειών) για τουλάχιστον δύο έτη.
	ΝΑΙ
	
	

	3.8
	Εκτυπωτής (Τεμάχια 1)

Να διαθέτει τα ακόλουθα ελάχιστα τεχνικά χαρακτηριστικά:

(α) τύπου laser, ασπρόμαυρος με αυτόματη εκτύπωση διπλής όψης για χαρτί Α4 (60-160gr)

(β) ανάλυση εκτύπωσης 1200x1200 dpi, τουλάχιστον

(γ) συνδεσιμότητα: thernet, usb, wifi
(δ) συνοδεία 2 τόνερ (κανονικό και ανταλλακτικό), καλωδίου σύνδεσης με Η/Υ, καλωδίου τροφοδοσίας


	ΝΑΙ
	
	

	3.9
	Αφίσες και εικόνες με όργανα και συσκευές του εργαστηρίου καθώς και με μέτρα ασφαλείας (Τεμάχια 3)

(α) πόστερ ελάχιστων διαστάσεων 90x120mm
	ΝΑΙ
	
	

	4
	ΕΙΔΙΚΟΙ ΟΡΟΙ
	
	
	

	4.1
	ΠΑΡΑΔΟΣΗ – ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΗ – ΠΑΡΑΛΑΒΗ
	NAI
	
	

	4.1.1
	Ι. Ο Ανάδοχος με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του θα αναλάβει τη μεταφορά, εγκατάσταση, σύνδεση, εκτέλεσης δοκιμών παράδοσης και παραλαβής του εξοπλισμού σε πλήρη και ικανοποιητική λειτουργία στις εγκαταστάσεις της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ.

ΙΙ. Η μεταφορά των υπό προμήθεια ειδών πραγματοποιείται σύμφωνα με την ισχύουσα νομοθεσία. Ο Ανάδοχος αμέσως μετά τη φόρτωση των υπό προμήθεια ειδών, είναι υποχρεωμένος να γνωστοποιήσει στην αρμόδια Υπηρεσία του ΥΝΑΝΠ (ΔΙΠΕΑ), κάθε στοιχείο σχετικό με τη φόρτωση και τη μεταφορά (άρθρο 211 του ν. 4412/2016)
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.2
	Η εγκατάσταση-παράδοση θα πραγματοποιηθεί εντός έξι (06) μηνών από την επομένη της υπογραφής της σύμβασης. Μικρότερος χρόνος παράδοσης θα θεωρηθεί Πλεονέκτημα σύμφωνα με τον Πίνακα Κριτηρίων Αξιολόγησης.
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.3
	Η παραλαβή του εξοπλισμού (οριστική ποιοτική και ποσοτική) θα γίνει μετά την εγκατάσταση του εξοπλισμού, σε κατάσταση πλήρους λειτουργίας στο χώρο εγκατάστασης της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ, ως ειδικότερα ορίζεται από την σχετική κείμενη νομοθεσία, από Επιτροπή Παρακολούθησης και Παραλαβής που θα συγκροτηθεί ειδικά για την εν λόγω προμήθεια.  

Ο Ανάδοχος υποχρεώνεται να δώσει οποιαδήποτε στοιχεία προέλευσης των υλικών ήθελε ζητήσει ο φορέας για διαπίστωση της ποιότητας και των χαρακτηριστικών τους.

Ο φορέας διατηρεί το δικαίωμα να ελέγχει κάθε προσκομιζόμενο είδος και ο Ανάδοχος υποχρεούται να συμμορφώνεται με τις οδηγίες των αρμοδίων υπηρεσιών του φορέα, για είδος το οποίο δεν εκπληρώνει τους συμβατικούς όρους, που αναφέρονται στην ποιότητα και τα χαρακτηριστικά του.

Η παραλαβή του εξοπλισμού θα γίνει στο χώρο εγκατάστασης της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ. Ως χρόνος παραλαβής ορίζεται διάστημα ενός (01) μηνός από την ημερομηνία εγκατάστασης- παράδοσης από τον Ανάδοχο και εφόσον πραγματοποιηθεί ικανός αριθμός δοκιμαστικών λειτουργιών κατά την κρίση της αρμόδιας Επιτροπής Παρακολούθησης και Παραλαβής, το υπό προμήθεια είδος θα παραληφθεί οριστικά. 
Τυχόν βλάβες κατά τη διάρκεια των δοκιμών βαρύνουν τον Ανάδοχο ο οποίος οφείλει με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του να τις αποκαταστήσει άμεσα. Μετά την αποκατάσταση τυχόν βλαβών ακολουθεί εκ νέου δοκιμή του συστήματος.
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.4
	Οι Υποψήφιοι Ανάδοχοι οφείλουν να υποβάλλουν στην τεχνική τους προσφορά και όλα τα αναγκαία στοιχεία για τη διασφάλιση των συνθηκών για την τεχνικά άρτια εγκατάσταση και θέση σε πλήρη λειτουργία του προσφερόμενου εξοπλισμού. Στην τεχνική προσφορά, θα αναφέρουν όλα τα αναγκαία τεχνικά στοιχεία (βάρη, ενδεικτική διάταξη με διαστάσεις των επί μέρους συσκευών, διαστάσεις και διαδρομές καναλιών κλπ.) που απαιτούνται για την προετοιμασία από την ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ του χώρου όπου ο Ανάδοχος θα εγκαταστήσει τον εξοπλισμό. 
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.5
	Ο Ανάδοχος υποχρεώνεται να εκτελέσει πλήρως την εγκατάσταση του εξοπλισμού και να τον δοκιμάσει και παραδώσει σε πλήρη λειτουργία στους διατιθέμενους χώρους της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ, με δικό του ειδικευμένο και ασφαλισμένο προσωπικό, με δική του ολοκληρωτικά ευθύνη, σύμφωνα με τους κανόνες της τέχνης και της επιστήμης και τη λοιπή σχετική νομοθεσία του ελληνικού κράτους, τις οδηγίες και τα σχέδια του κατασκευαστικού οίκου και, τέλος, τις οδηγίες της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ.
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.6
	Η εγκατάσταση των μηχανημάτων, των συσκευών και των συστημάτων θα γίνει στους αντίστοιχους χώρους της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ που θα υποδειχθούν από αυτή για την εγκατάσταση του εξοπλισμού.

Με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του Αναδόχου,  η εγκατάσταση των μηχανημάτων, των συσκευών και των συστημάτων καθώς και τα υλικά που θα χρησιμοποιηθούν θα πρέπει να καλύπτουν πλήρως τους σχετικούς κανονισμούς, την Ευρωπαϊκή και Εθνική νομοθεσία, αναφορικά με τις ηλεκτρολογικές και ηλεκτρονικές εγκαταστάσεις και συσκευές, και τις ηλεκτρομηχανολογικές εγκαταστάσεις/συσκευές/εξοπλισμό, την ασφάλεια και υγιεινή και να διασφαλίζουν την ομαλή και πλήρη λειτουργία των ηλεκτρολογικών και μηχανολογικών εγκαταστάσεων των κτιριακών υποδομών της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ. Ο Ανάδοχος με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του, θα προβαίνει σε όλες τις απαραίτητες εργασίες/προσφορά τυχόν επιπρόσθετου εξοπλισμού για την επίτευξη των ανωτέρω. Με την τεχνική προσφορά να κατατεθεί Υπεύθυνη Δήλωση του νομίμου/ων εκπροσώπου/ων του Υποψηφίου Αναδόχου αναφορικά με την πλήρωση της απαίτησης της εν λόγω παραγράφου.
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.7
	Ι. Η ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ υποχρεούται να παρέχει μόνο το χώρο εγκατάστασης. Για την προετοιμασία του χώρου υπεύθυνος είναι ο Ανάδοχος.

ΙΙ. Σε περίπτωση που απαιτείται ιδιαίτερη μέριμνα/εκτέλεση εργασιών από πλευράς τροφοδοσίας στους χώρους εγκατάστασης των μηχανημάτων, των συσκευών και των συστημάτων με τους απαραίτητους πίνακες διανομής και ασφάλισης του ηλεκτρικού ρεύματος, νερού, αποχέτευσης, κλιματισμού, τοπικής δικτύωσης θα γίνεται με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του Αναδόχου. Οι εργασίες σύνδεσης από τον πίνακα διανομής μέχρι το μηχάνημα με τα απαραίτητα υλικά που θα χρησιμοποιηθούν θα βαρύνουν τον Ανάδοχο και θα πληρούν τους κανονισμούς ασφαλείας των χώρων εγκατάστασης.
ΙΙΙ. Η διαμόρφωση του δαπέδου στήριξης και τα αναγκαία μέσα και υλικά στήριξης των μηχανημάτων και συσκευών θα γίνουν με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνη του Αναδόχου έτσι ώστε να εξασφαλίζεται η άρτια λειτουργία του και η άνετη χρήση και εκπαίδευση του προσωπικού. Οι απαιτήσεις σε ισχύ των ηλεκτρικών λήψεων θα αναφέρονται στις Τεχνικές Προσφορές.
IV. Πριν την υποβολή των τεχνικών προσφορών είναι απαραίτητη η επίσκεψη/επιτόπια αυτοψία των Υποψηφίων Αναδόχων στο χώρο εγκατάστασης του υπό προμήθεια εξοπλισμού της ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ, κατόπιν αιτήματός τους στην αρμόδια ΑΕΝ, ώστε να εκτιμηθούν λεπτομερώς οι απαιτούμενες εργασίες. Η εν λόγω επίσκεψη/αυτοψία θα βεβαιώνεται από την αρμόδια ΑΕΝ και αντίστοιχη βεβαίωση θα προσκομίζεται με την τεχνική προσφορά από τους Υποψηφίους Αναδόχους.
	ΝΑΙ
	
	

	4.1.8
	Ο Ανάδοχος υποχρεούται για την έγκαιρη ενημέρωση της Αναθέτουσας Αρχής (αρμόδια ΑΕΝ και Διεύθυνση Προμηθειών και Εποπτείας Αποθηκών (ΔΙΠΕΑ))- τουλάχιστον πέντε (05) εργάσιμες ημέρες νωρίτερα, πριν την έναρξη οποιονδήποτε εργασιών, προκειμένου να ετοιμαστούν οι σχετικοί χώροι όπου απαιτείται.
	ΝΑΙ
	
	

	4.2
	ΤΕΧΝΙΚΑ ΕΓΧΕΙΡΙΔΙΑ
	ΝΑΙ
	
	

	4.2.1
	Ι. Κατά την παράδοση των μηχανημάτων, συστημάτων και συσκευών να δοθεί μια πλήρης σειρά τεχνικών εγχειριδίων με σαφείς οδηγίες χρήσεως και λειτουργίας του μητρικού κατασκευαστικού οίκου (Operation Manuals) με αναλυτική περιγραφή των αντίστοιχων πρωτοκόλλων και λειτουργιών για όλες τις αντίστοιχες εφαρμογές στην αγγλική γλώσσα και στην ελληνική όπου αυτή είναι διαθέσιμη, καθώς και σχεδίων, διαγραμμάτων και κάθε άλλη πληροφορία για την ορθή χρήση, έλεγχο, συντήρηση και εντοπισμό κάθε ανωμαλίας στη λειτουργία των μηχανημάτων, συστημάτων και συσκευών, στην αγγλική γλώσσα ή στην ελληνική γλώσσα, στην ΑΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ όπου θα πραγματοποιηθούν οι σχετικές προμήθειες. 

ΙΙ. Τα τεχνικά εγχειρίδια να δοθούν σε έντυπη και σε ηλεκτρονική μορφή (τουλάχιστον σε (01) ένα αντίτυπο σε έκαστη μορφή).
	NAI
	
	

	4.3
	ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗ
	ΝΑΙ
	
	

	4.3.1
	Ο Ανάδοχος να εκπαιδεύσει με δαπάνες του τουλάχιστον τρία (03) άτομα από το εκπαιδευτικό προσωπικό της σχολής ή άλλης σχολής που θα του υποδειχθεί από το ΥΝΑΝΠ/ΔΕΚΝ.

Η εκπαίδευση να γίνει στον τόπο εγκατάστασης του εργαστηρίου, για τουλάχιστον πέντε (05) εργάσιμες ημέρες (5 ημέρες X 6 ώρες ημερησίως = 30 ώρες συνολικά) και να περιλαμβάνει κατ’ ελάχιστον παρουσίαση των χαρακτηριστικών και λειτουργίας του εργαστηρίου, καθώς και αντιμετώπιση προβλημάτων. Οι εκπαιδεύσεις δεν θα ξεπερνούν τις 6 ώρες την ημέρα. Μεγαλύτερη διάρκεια ημερών εκπαίδευσης θα θεωρηθεί Πλεονέκτημα σύμφωνα με τον Πίνακα Κριτηρίων Αξιολόγησης. (Ο υπολογισμός θα γίνει σε εκπαιδευτικές ώρες). 
	NAI
	
	

	4.3.2
	Να υποβληθεί κατά την τεχνική προσφορά πλήρες αναλυτικό πρόγραμμα εκπαίδευσης (προσδιορισμός περιεχομένου εκπαίδευσης για τους εκπαιδευόμενους, προτεινόμενες ώρες εκπαίδευσης ανά θεματική ενότητα, θεματολογία, διάρκεια σε ώρες ανά ομάδα εκπαιδευόμενων για κάθε θεματικό αντικείμενο, αναλυτικό χρονοδιάγραμμα υλοποίησης της εκπαίδευσης σε επίπεδο προτεινόμενων ωρών διδασκαλίας εκπαιδευτές και κατάλογο με το σχετικό εκπαιδευτικό υλικό, και άλλο τεκμηριωτικό υλικό) που θα χρησιμοποιηθεί κατά τη διάρκεια της εκπαίδευσης. Η εκπαίδευση θα περιλαμβάνει τόσο τα θέματα χειρισμού και λειτουργίας του υπό προμήθεια είδους όσο και για την απρόσκοπτη και αποτελεσματική λειτουργία/συντήρηση του εξοπλισμού.

Η εκπαίδευση και το εκπαιδευτικό υλικό θα είναι στην ελληνική γλώσσα.

Ο Ανάδοχος αναλαμβάνει με δαπάνη του την πραγματοποίηση της εκπαίδευσης, η οποία θα πραγματοποιηθεί με εκπαιδευτές του Αναδόχου.

Η εκπαίδευση θα πραγματοποιηθεί κατόπιν συνεννόησης του Αναδόχου με την AΕΝ/ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ.
Η πραγματοποίηση της εκπαίδευσης θα γίνεται στην AΕΝ /ΑΣΠΡΟΠΥΡΓΟΥ μετά την εγκατάσταση των μηχανημάτων, των συσκευών και των συστημάτων και θα έχει ολοκληρωθεί εντός του χρόνου παράδοσης σύμφωνα με την παράγραφο 4.1.2.

Το εκπαιδευτικό υλικό που απαιτείται να παρέχεται από τον Ανάδοχο για την υποστήριξη και την ενίσχυση της εκπαιδευτικής διαδικασίας θα είναι σε μορφή έντυπη, CD ανά εκπαιδευόμενο ή/και ιστοσελίδας.

Ο Ανάδοχος θα χορηγήσει πιστοποιητικό παρακολούθησης της εκπαίδευσης σε έκαστο εκπαιδευόμενο.

Ο Υποψήφιος Ανάδοχος υποχρεούται επίσης να δηλώσει στην τεχνική του προσφορά ότι θα διαθέσει στην Ελλάδα κατάλληλα εκπαιδευμένο προσωπικό (πέραν και ανεξάρτητα του αντίστοιχου τεχνικού προσωπικού για παροχή υπηρεσιών εγκατάστασης, συντήρησης), για την επίδειξη του προσφερόμενου εξοπλισμού ως και την εκπαίδευση του προσωπικού της αρμόδιας Υπηρεσίας τόσο επί του πλήρους φάσματος των δυνατοτήτων που παρέχουν όσο επί της απρόσκοπτης και αποτελεσματικής λειτουργίας του εξοπλισμού.

Σε περίπτωση που ο Υποψήφιος Ανάδοχος δεν διαθέτει το ως άνω προσωπικό, πρέπει στην τεχνική προσφορά του να υποβληθεί βεβαίωση του μητρικού οίκου υπογεγραμμένη από νόμιμο/ους εκπρόσωπο/ους ότι η εκπαίδευση θα γίνει από δικό του εξειδικευμένο προσωπικό στην Ελληνική ή Αγγλική γλώσσα με παρουσία διερμηνέα και με τους όρους που αναφέρονται στο παρόν εδάφιο. Η εν λόγω βεβαίωση να συνοδεύεται από επίσημη μετάφραση στην ελληνική γλώσσα, σε περίπτωση που δεν είναι στα ελληνικά.
	NAI
	
	

	4.4
	ΕΓΓΥΗΜΕΝΗ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ

	ΝΑΙ


	
	

	4.4.1
	Ι. Ολόκληρος ο εξοπλισμός θα συνοδεύεται από εγγυημένη λειτουργία για έξι (06) τουλάχιστον έτη με υποχρέωση επισκευής και αντικατάστασης εξαρτήματος όταν η βλάβη οφείλεται σε ελαττωματικό εξάρτημα ή κακή εργασία εκ μέρους του κατασκευαστή (ο χρόνος μετράται από την ημερομηνία οριστικής παραλαβής του εξοπλισμού). Μεγαλύτερος χρόνος εγγυημένης λειτουργίας θα θεωρηθεί Πλεονέκτημα σύμφωνα με τον Πίνακα Κριτηρίων Αξιολόγησης.

ΙΙ. Η επισκευή θα πρέπει να έχει ολοκληρωθεί εντός δεκαπέντε (15) ημερών από την γνωστοποίηση της βλάβης στον προμηθευτή. Ο Ανάδοχος θα υπόκειται σε πρόστιμο για κάθε ημέρα καθυστέρησης επισκευής της διαπιστωθείσας βλάβης, πέραν των δεκαπέντε (15) ημερών, και σε περίπτωση μη αντικατάστασης του εξοπλισμού σύμφωνα με την παράγραφο 4.4.4 της παρούσης, ίσο με ποσοστό 0,05% επί της συνολικής αξίας της Συμβατικής τιμής. Το εν λόγω πρόστιμο δεν θα υπερβαίνει το 25% της Συμβατικής τιμής.
ΙΙΙ. Ο Υποψήφιος Ανάδοχος δεσμεύεται με την τεχνική του προσφορά ότι στο πλαίσιο του προσφερόμενου χρόνου εγγυημένης λειτουργίας, θα διαθέτει με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνες του το κατάλληλο προσωπικό, για την παροχή υπηρεσιών συντήρησης, επισκευών/τεχνικής υποστήριξης και τον απαιτούμενο εξοπλισμό για την εκτέλεση των εν λόγω υπηρεσιών.
	ΝΑΙ


	
	

	4.4.2
	Το συνολικό κόστος αποκατάστασης (ανταλλακτικά, εργατικά, μετάβαση κ.τ.λ.) κατά τη διάρκεια της εγγυημένης λειτουργίας βαραίνει τον Ανάδοχο.
	ΝΑΙ


	
	

	4.4.3
	Ο επιτρεπόμενος χρόνος μη λειτουργίας κατά τη διάρκεια της εγγυημένης λειτουργίας δεν πρέπει να ξεπερνά τον (01) ένα μήνα ετησίως αθροιστικά. 
	ΝΑΙ


	
	

	4.4.4
	Εναλλακτικά σε περίπτωση που η επισκευή καθυστερήσει πλέον του προβλεπόμενου χρονικού διαστήματος, ο Ανάδοχος  υποχρεούται να παραδώσει στην Υπηρεσία άλλη λειτουργούσα συσκευή, ίδιων ή ανώτερων τεχνικών χαρακτηριστικών, μέχρι την αποκατάσταση της βλάβης της πρώτης (repair by replacement).
	ΝΑΙ


	
	

	4.4.5
	Στο πλαίσιο της εξαετούς εγγυημένης λειτουργίας να παρέχονται επιπλέον και όλες οι τυχόν προβλεπόμενες από τα εγχειρίδια – οδηγίες του κατασκευαστή προγραμματισμένες συντηρήσεις και αναβαθμίσεις, αδαπάνως για το Φορέα (ανταλλακτικά, λογισμικό, υλικά,  εργατικά, κόστος μεταφοράς-μετάβασης-διαμονής).
	ΝΑΙ


	
	

	4.4.6
	Με την παράδοση να υποβληθεί έγγραφη δήλωση για την προσφερόμενη διάρκεια της περιόδου εγγυημένης λειτουργίας από την ημερομηνία οριστικής παραλαβής του εξοπλισμού. Επισημαίνεται ότι είναι στην ευχέρεια των υποψηφίων να προσφέρουν περίοδο εγγυημένης λειτουργίας μεγαλύτερη της ελάχιστης ζητούμενης των έξι (06) ετών, από την οριστική παραλαβή του συνόλου του προσφερόμενου εξοπλισμού και το στοιχείο αυτό θα λάβει μεγαλύτερη βαθμολογία στην τεχνική αξιολόγηση όπως ο χρόνος εγγυημένης λειτουργίας περιλαμβάνεται στην Ομάδα Β΄ των Κριτηρίων Αξιολόγησης του συγκεκριμένου προσφερόμενου Είδους. 
	ΝΑΙ


	
	

	4.5
	ΕΞΑΣΦΑΛΙΣΗ ΚΑΙ ΔΙΑΘΕΣΗ ΑΝΤΑΛΛΑΚΤΙΚΩΝ
	ΝΑΙ

	
	

	4.5.1
	Με την τεχνική προσφορά, θα δοθεί γραπτή βεβαίωση του Υποψηφίου Αναδόχου ή του κατασκευαστή, στην ελληνική γλώσσα ή με επίσημη μετάφραση στην ελληνική γλώσσα σε περίπτωση που δεν είναι στην ελληνική, αναφορικά με τη δυνατότητα προμήθειας ανταλλακτικών για δέκα (10) τουλάχιστον χρόνια με προθεσμία παράδοσης μέχρι ένα μήνα από την ημερομηνία παραγγελίας.
	ΝΑΙ

	
	

	4.5.2
	Ο Υποψήφιος Ανάδοχος θα υποβάλλει κατά τα την παράδοση των ειδών έναν πίνακα με τα κύρια ανταλλακτικά κάθε εξοπλισμού, όπου θα αναγράφονται τουλάχιστον τα part numbers.
	ΝΑΙ

	
	

	4.6
	ΔΙΑΣΦΑΛΙΣΗ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ
	ΝΑΙ

	
	

	4.6.1
	Ο Υποψήφιος Ανάδοχος, ή/και ο κατασκευαστής, εφόσον τα υπό προμήθεια είδη κατασκευάζονται από διαφορετικό από τον Υποψήφιο Ανάδοχο οικονομικό φορέα, θα πρέπει να διαθέτει Πιστοποιητικό Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας κατά ΕΝ ISO 9001:2008 ή νεότερο ή άλλο ισοδύναμο για τον εξοπλισμό των παραγράφων 3.1, 3.2, 3.3, 3.5, 3.7, και 3.8,  από διαπιστευμένο φορέα πιστοποίησης σε ισχύ καθ’ όλη τη διάρκεια της σύμβασης. Κατά την κατάθεση της τεχνικής προσφοράς, να κατατεθούν αντίγραφα των ανωτέρω πιστοποιητικών, τα οποία θα πρέπει να είναι εν ισχύ, νομίμως επικυρωμένα. Σε περίπτωση που τα πιστοποιητικά δεν είναι στα Ελληνικά, να προσκομιστεί επίσημη μετάφραση αυτών στην Ελληνική Γλώσσα και νομίμως επικυρωμένα.
	ΝΑΙ
	
	

	4.6.2
	Το σύνολο των προσφερόμενων ειδών να διαθέτει Πιστοποίηση ως εξής:  

(Α) Πιστοποιητικά Σήμανσης CE (CE Mark ή Wheel Mark ή άλλο αντίστοιχο/ ισοδύναμο Πιστοποιητικό Σήμανσης), ώστε να ικανοποιούνται οι αντίστοιχες απαιτήσεις της Ε.Ε (σύμφωνα με την «Απόφαση αριθ. 768/2008/ΕΚ του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και Συμβουλίου της 09/07/2008 όπως ισχύουν για το κοινό πλαίσιο εμπορίας προϊόντων και κατάργηση της απόφασης 93/465/ΕΟΚ του Συμβουλίου» και τον «Κανονισμό (ΕΚ) αριθ. 765/2008 της 09/07/2008 όπως ισχύουν για τον καθορισμό των απαιτήσεων διαπίστευσης και εποπτείας της αγοράς όσον αφορά την εμπορία των προϊόντων και για την κατάργηση του κανονισμού (ΕΟΚ) αριθ. 339/93 του Συμβουλίου» όπως ισχύει σήμερα) και της Οδηγίας 96/98/ΕΚ σχετικής με τον εξοπλισμό των πλοίων όπως ισχύει, όπου απαιτείται και όπου βρίσκει αυτή εφαρμογή για τον προσφερόμενο εξοπλισμό. Σε περίπτωση που κάποιο εκ των ειδών του προσφερόμενου εξοπλισμού εξαιρείται βάσει νομοθεσίας από το να φέρει σήμανση CE, ο Υποψήφιος Ανάδοχος να το τεκμηριώνει επαρκώς στην τεχνική του προσφορά.
(Β) Όσον αφορά στους ηλεκτρονικούς υπολογιστές θα πρέπει να προσκομίζονται επίσης πιστοποιητικά για τα κάτωθι ή ισοδύναμα αυτών:

-Ηλεκτρομαγνητικής συμβατότητας (EMC) και ηλεκτρομαγνητικών παρεμβολών (EMI)

- Εξοικονόμησης ενέργειας (energyStar 5.0) και 

- Πιστοποίηση EPEAT Gold

Tα ανωτέρω πιστοποιητικά να κατατεθούν κατά την παράδοση. Κατά την κατάθεση της τεχνικής προσφοράς, να κατατεθεί Υπεύθυνη Δήλωση του/των νομίμου/ων εκπροσώπου/ων του Υποψηφίου Αναδόχου σχετικά με την πλήρωση της εν λόγω απαίτησης, καθώς και ότι δεσμεύεται με μέριμνα, ευθύνη και δαπάνες του να προσκομίσει αντίγραφα των ανωτέρω πιστοποιητικών κατά την παράδοση των ειδών. 
	ΝΑΙ
	
	

	5
	ΟΜΑΔΕΣ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΣ
	ΝΑΙ
	
	

	5.1
	Τα κριτήρια τεχνικής αξιολόγησης κατατάσσονται στις ομάδες: Α. Τεχνικών Προδιαγραφών και Ποιότητας Απόδοσης. Β. Τεχνικής Υποστήριξης και Κάλυψης.
	ΝΑΙ
	
	

	5.2
	Κάθε ομάδα χωρίζεται σε μία ή περισσότερες υποομάδες, οι συντελεστές βαρύτητας και οι βαθμοί των οποίων δίνονται στον παρακάτω Πίνακα. Για κάθε προσφορά βαθμολογούνται τα επιμέρους στοιχεία των ομάδων (ή υποομάδων). Η βαθμολογία κάθε κριτηρίου αξιολόγησης κυμαίνεται από 100-120 βαθμούς. Η βαθμολογία των επί μέρους στοιχείων των προσφορών είναι 100 βαθμοί για τις περιπτώσεις που ικανοποιούνται ακριβώς όλοι οι όροι των τεχνικών προδιαγραφών. Η βαθμολογία αυτή αυξάνεται έως 120 βαθμούς όταν υπερκαλύπτονται οι τεχνικές προδιαγραφές. Η συνολική βαθμολογία κυμαίνεται από 100 έως 120 βαθμούς.
	ΝΑΙ
	
	

	5.3
	Για τις παραπάνω ομάδες ορίζεται σχετικός συντελεστής βαρύτητας που ανέρχεται σε ποσοστό επί τοις εκατό 70 και 30 για κάθε ομάδα αντίστοιχα. Το άθροισμα των σχετικών συντελεστών βαρύτητας των Ομάδων Κριτηρίων Αξιολόγησης ανέρχεται σε 100. Η βαθμολόγηση και κατάταξη των προσφορών γίνεται σύμφωνα με τον τύπο: 

U = σ1*Κ1 + σ2*Κ2+ ……..+σν*Κν   (1)

Όπου «σν» είναι ο συντελεστής βαρύτητας του κριτηρίου ανάθεσης Κν και ισχύει σ1+σ2+….+σν = 1.

Κάθε κριτήριο αξιολόγησης βαθμολογείται αυτόνομα με βάση τα στοιχεία της προσφοράς. 

Η σταθμισμένη βαθμολογία του κάθε στοιχείου των ομάδων είναι το γινόμενο του επί μέρους συντελεστή βαρύτητας του στοιχείου επί τη βαθμολογία του και η συνολική βαθμολογία της κάθε προσφοράς είναι το άθροισμα των σταθμισμένων βαθμολογιών όλων των στοιχείων και των δύο ομάδων. Η τελική βαθμολογία με βάση τα παραπάνω κυμαίνεται από 100 έως 120 βαθμούς.  


	ΝΑΙ
	
	

	6
	ΜΕΘΟΔΟΣ ΥΠΟΛΟΓΙΣΜΟΥ ΒΑΘΜΟΛΟΓΙΑΣ 


	
	
	

	6.1
	Για την βαθμολόγηση των στοιχείων του πίνακα αξιολόγησης θα χρησιμοποιηθεί ο παρακάτω μαθηματικός τύπος:
Βαθμός = 100+20 * (Μ προσφ. – Μ ελαχ.) / (Μ μέγ. – Μ ελαχ.), 

Όπου:

«Μ προσφ. » είναι η προσφερόμενη τιμή/υπερκάλυψη του όρου βάσει της προσφοράς του  Υποψηφίου Αναδόχου 

 «Μ ελαχ. » είναι η ελάχιστη τιμή/ικανοποίηση του όρου βάσει της παρούσας τεχνικής προδιαγραφής 

 «Μ μέγ. » είναι η μέγιστη τιμή βάσει της παρούσας τεχνικής προδιαγραφής ή σε περίπτωση που ορίζεται η μέγιστη υπερκάλυψη του όρου βάσει του συνόλου  προσφορών των Υποψηφίων Αναδόχων.
	ΝΑΙ
	
	


ΠΙΝΑΚΑΣ ΚΡΙΤΗΡΙΩΝ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΣ
	A/A
	ΚΡΙΤΗΡΙΑ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΣ
	ΠΑΡΑΓΡΑΦΟΣ
	ΣΥΝΤΕΛΕΣΤΗΣ ΒΑΡΥΤΗΤΑΣ

[%]
	ΒΑΘΜΟΛΟΓΙΑ

(100- 120)


	
	ΟΜΑΔΑ Α
	

	
	ΤΟΡΝΟΣ CNC
	3.1
	(70)
	

	1
	Ισχύς κινητήρα ατράκτου
(Ισχύς μεγαλύτερη θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	
	10
	

	2
	Ταυτόχρονη κίνηση στους άξονες Χ:  από μηδέν έως τουλάχιστον 160 mm και Ζ: από μηδέν έως τουλάχιστον 500 mm.


	
	(10)
	

	
	Μεγαλύτερο μήκος κίνησης στον άξονα x θα θεωρηθεί πλεονέκτημα
	
	5
	

	
	Μεγαλύτερο μήκος κίνησης στον άξονα z θα θεωρηθεί πλεονέκτημα
	
	5
	

	3
	Διάμετρος τόρνευσης 
(Διάμετρος μεγαλύτερη θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	
	10
	

	4
	Μέγιστο μήκος κομματιού προς κατεργασία
(Μεγαλύτερο μήκος θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	
	20
	

	5
	Τσοκ τριών σιαγόνων τουλάχιστον 8”

(Μεγαλύτερο μέγεθος τσοκ θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	
	10
	

	6
	Αυτόματο προγραμματιζόμενο εργαλειοφορείο  οκτώ (8) θέσεων, τουλάχιστον

(Μεγαλύτερος αριθμός θέσεων θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	
	10
	

	
	ΣΥΝΟΛΟ ΟΜΑΔΑΣ Α
	
	70 
	

	
	ΟΜΑΔΑ Β
	

	1
	ΧΡΟΝΟΣ ΠΑΡΑΔΟΣΗΣ

(Μικρότερος χρόνος παράδοσης θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	4.1.2
	05
	

	2
	ΔΙΑΡΚΕΙΑ ΕΚΠΑΙΔΕΥΣΗΣ 

(Μεγαλύτερη διάρκεια εκπαίδευσης θα θεωρηθεί πλεονέκτημα)
	4.3.1
	05
	

	3
	ΕΓΓΥΗΜΕΝΗ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΑ
(Εγγυημένη λειτουργία άνω των έξι (06) ετών θα θεωρηθεί πλεονέκτημα) 
	4.4.1 (Ι)
	20
	

	
	ΣΥΝΟΛΟ ΟΜΑΔΑΣ Β
	
	30 
	

	
	ΣΥΝΟΛΟ ΟΜΑΔΩΝ Α ΚΑΙ Β 
	
	100
	


